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CSN EN 1775 (38 6441) Zasobovani plynem — Plynovody v budovach — Nejvy$si provozni tlak < 5 bar —
Provozni pozadavky z kvétna 2008 se opravuje takto:

V Narodni pfedmluvé se text tretiho odstavce nahrazuje timto znénim:

Do revidované CSN EN 1775:2008 byly nové vioZeny informativni pfilohy D a E fe$ici problematiku zhotovovani
lisovanych spoju a sestav z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli.

V Obsahu se nézev Prilohy E nahrazuje timto znénim:

Pokyny pro zhotovovani sestav z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli

V Obsahu se nazev ¢lanku E.3 nahrazuje timto znénim:
Postupy vytvareni spoju z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli

Clanek 1.2 se nahrazuje timto znénim:

Tato norma plati pro domovni plynovody, do nichz je dodavan plyn z distribu¢ni plynovodni sité a ze zasobniki
propan-butanu (LPG).

Norma neplati pro:

— spotrebicové rozvody LPG bez pevného potrubi, tj. pro pfipady, kdy je spotfebi¢ napojen na tlakovou lahev LPG
hadici pro pfipojeni spotfebicu;

— tlakové nadoby na LPG.

Clanek 3.2.1 se nahrazuje timto znénim:

plynovod (pipework)
instalace sestavajici z trubek a dalSich soucasti plynovodu

POZNAMKA Dal$i soudasti zahrnuji naptiklad tvarovky, armatury (nap¥. uzaviraci), regulatory a plynoméry.

V &lanku 3.2.1 se rusi NARODNI POZNAMKA NP1 ,Plynomér je majetkem dodavatele plynu. Plynomér je obchodni
plynarenské meérici zafizeni*.

Clanek 3.2.3 se nahrazuje timto znénim:

domovni plynovod (installation pipework)
plynovod od pfedavaciho mista plynu ke vstupnimu pfipojeni spotiebice

POZNAMKA Tento plynovod je zpravidla majetkem odbératele.

© Cesky normalizaéni institut, 2008 82366
Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceske technické normy rozmnoZovany
a roz8ifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Clanek 3.3.1 se nahrazuje timto znénim:

uzavér (means of isolation)
zarizeni uréené k preruseni priitoku plynu v plynovodu

POZNAMKA Timto zafizenim muze byt ruéné ovladana armatura.

Clanek 3.4.3 se nahrazuje timto znénim:

rozebiratelny (mechanicky) spoj (mechanical joint)
spoj, u néhoz se tésnosti dosahuje stla¢enim tésnicich ploch k sobé& za pomoci t&€snéni nebo bez néj a ktery je
mozné rozebrat a opét smontovat

POZNAMKA  Svémy spoj je rozebiratelnym (mechanickym) spojem, ktery neni obvykle uréen pro rozebrani a op&tovné smontovani.

Clanek 3.4.4.1 se nahrazuje timto znénim:

lisovany spoj (pressed joint)
spoj vytvofeny za pomoci specidlniho narfadi bud stlaenim tvarovky, nebo naopak roztaZenim trubky

POZNAMKA Takovy spoj uz nemtZe byt znovu rozebran a nebo pouZit.

Clanek 3.4.4.2 se nahrazuje timto znénim:

lisovany spoj pro médéné trubky (pressed joint for copper pipe)
lisovany spoj vytvoreny radialni deformaci konce tvarovky na trubce; tésnost spoje zajidtuje elastomerovy O-krouZzek

POZNAMKA 1 Sougasti nékterych provedeni jsou zafizeni proti vytrzeni trubky.

POZNAMKA 2 Lisovaci souprava pro vytvareni lisovaného spoje zahrnuije lisovaci pfistroj a sadu lisovacich &elisti, pFipadné
lisovacich objimek (smycek).

Cléanek 3.4.4.3 se nahrazuje timto znénim:

lisovany spoj pro vicevrstvé nebo PEX trubky (pressed joint for multilayer or PEX pipe)
lisovany spoj, u néhoz je tésnosti dosazeno zasunutim tvarovky do trubkového konce, nasledované stlacenim
trubky na téle tvarovky

POZNAMKA Zpiisob spojovani miize byt bud roztaZeni, nasledované radialni kompresi trubky na tvarovce v dsledku
tvarové paméti PEX material(i, nebo axialni ¢i radialni stlaceni objimky na vné&j$i sténu trubky. MiZe byt poZadovano provést
utésnéni elastomerovymi O-krouzky.

Clanek 3.4.6 se nahrazuje timto znénim:
spoj svarovanim na tupo (butt fusion joint)

spoj vytvofeny mezi polyethylenovymi soucastmi, kdy jsou dva konce trubek nahfaty a tlakem spojeny, aniz by
byla pouZita zvlastni tvarovka nebo pfidavny material

Clanek 3.6.1 se nahrazuje timto znénim:

zkouska pevnosti (strength test)
zkusebni metoda, kterou se ovéfuje spinéni pozadavkd na mechanickou pevnost plynovodu

Clanek 3.6.2 se nahrazuje timto znénim:

zkouska tésnosti (fightness test)
zkusebni metoda, kterou se ovéfuje spinéni poZadavku na tésnost plynovodu

Néazev ¢lanku 3.7.1 se nahrazuje timto znénim:

vpusténi plynu (admission of gas)
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Clanek 4.1.3 se nahrazuje timto znénim:

Domovni plynovod ma byt napojen pouze na jedno pfedavaci misto plynu. Pokud je plynovod napojen vyjimecné
na vice nez jedno predavaci misto plynu, musi se zajistit ovladacim zafizenim nebo provoznim postupem, aby
v kazdém okamziku probihalo zasobovani pouze z jednoho pfedavaciho mista plynu.

V ¢lanku 4.3.4 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Plynovod nema byt veden pokud mozno uhlopfi¢né.

V &lanku 4.3.5 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Plynovod nesmi byt veden v blizkosti kabel( vysokého napéti, potrubi s horkou vodou nebo chlazenymi médii
a vystaven vibracim, pokud nebyla u¢inéna zvlastni bezpecnostni opatfeni.

V ¢lanku 4.4 se text tretiho odstavce nahrazuje timto znénim:

Tyto konstrukéni cile je mozné spinit jednim nebo vice z nize uvedenych opatfeni:

— pfistupnym ruéné ovladanym uzavérem,

— automaticky ovladanym uzavérem,

— pouzitim material(, souc¢asti a spojl, které odolavaji vysokym teplotam,

— ochranou celého plynovodu nebo jeho &asti krytem s dostate¢nou pozarni odolnosti,

— obkladem plynovodu ochrannym materialem, ktery mu umozni odolavat po urcitou dobu vysokym teplotam.

Clanek 4.6.3 se nahrazuje timto znénim:

Pokud to vyplyne z analyzy rizik, musi byt pfijata zvlastni opatfeni k zabranéni nasledkim poruchy dané sou-
¢asti plynovodu.

POZNAMKA Muze se jednat o zabezpe&ovaci zafizeni (napf. na ochranu proti vysokym teplotdm nebo nadmérnému pritoku)
nebo o pasivni opatfeni (napf. zakrytovani plynovodu).

Pocet, umisténi a dimenzovani zafizeni proti nadmérnému pratoku musi byt posouzeno a optimalizovano jiz ve
stadiu navrhovani (projektovani), aby doslo k jeho spusténi pfi selhani nékteré sou€asti plynovodu a aby naopak
nedoslo k jeho aktivaci pfi povolené tlakové ztraté v daném misté. Optimalizace musi byt zaloZena na pfesnych
hodnotach tlakovych ztrat poskytnutych vyrobci zafizeni nebo jeho soucasti, napf. v doporu€enich pro projektovou
dokumentaci.

Clanek 5.1.6 se nahrazuje timto znénim:

Plynovod musi byt chranén proti poSkozeni (viz 4.3.1).

Clanek 5.2.1.3 se nahrazuje timto znénim:

Zavitové tvarovky musi splfovat pozadavky EN 10242 (temperovana litina) nebo EN 10241 (ocel) nebo EN 1254-4
(méd a jeji slitiny).

Clanek 5.2.3.1 se nahrazuje timto znénim:

Rozebiratelné spoje musi vyhovovat pfisluSnym normam.

POZNAMKA Té&mito normami jsou napt.:

— EN 1555-3 pro PE tvarovky;

— EN 228-1 pro zavity;

— EN 1092-1, EN 1515-1 pro pfiruby; a

— EN 1254-2 a EN 1254-3 pro svérné spoje.

Clanek 5.2.3.2 se nahrazuje timto znénim:

Rozebiratelné spoje maji byt umistény ve vétranych (viz 4.3.3) a pfistupnych mistech.

Clanek 5.2.4.1.2 se nahrazuje timto znénim:

Uvedené spoje musi zhotovovat pouze osoby se zvlastnim Skolenim.
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Clanek 5.2.4.1.4 se nahrazuje timto znénim:

Lisované spoje maji byt umistény ve vétranych a pfistupnych mistech.

V ¢lanku 5.2.4.3 se text prvniho odstavce nahrazuje timto znénim:

Soucasti pro zhotoveni spoji musi byt dodavany v ramci kompletniho systému dodavaného vyrobcem nebo byt
s timto systémem kompatibilni.

Clanek 5.2.5 se nahrazuje timto znénim:

Spojovani vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli.

Tyto spoje musi zhotovovat pouze osoby se zvlastnim Skolenim.

POZNAMKA Pfiloha E obsahuje pokyny pro tuto metodu spojovani (viz téZ EN 15266).

Clanek 5.4.1 se nahrazuje timto znénim:

Plynovody z kovovych material(l se v pfipadé potfeby chrani proti korozi.

POZNAMKA Kovové plynovody mohou byt opatfeny natérem, protikorozni izolaci (napf. ovinutim nebo za pouziti smrsto-
vaci félie) nebo chranény katodicky, pokud jsou uloZeny v zemi. Podminky protikorozni ochrany plynovodud uloZenych v zemi
stanovi EN 12007-1 a EN 12007-3. Galvanizované trubky se smi pouzivat, mize byt vyzadovana dalsi ochrana.

Clanek 5.5.1 se nahrazuje timto znénim:

Ruéné ovladané kulové uzavéry a kuzelové kohouty s uzavienym dnem do DN 50 musi splfiovat poZadavky EN 331.

Clanek 5.5.3 se nahrazuje timto znénim:

Uzavér se instaluje na pfistupném misté tésné u prostupu plynovodu do budovy nebo v jeho blizkosti (viz téz 5.5.4).
U vySkovych budov musi byt tento uzavér umistén na pfistupném misté na plynovodu vné budovy. Ve vefejné
pFistupnych nebo komerénich budovach musi byt zvazena instalace uzavéru timto zplsobem.

Clanek 5.5.5 se nahrazuje timto znénim:

pﬁévvéfytse maiji instalovat na plynovodech tak, aby v pfipadé potfeby bylo mozno uzavfit cely plynovod nebo
jeho &ast.

POZNAMKA Pokud je nha odbodce napojeno vice stoupacich vedeni, ma byt uzavér na zadatku kazdého stoupaciho vedeni.
Pokud je na stoupacim vedeni napojeno vice odbocek, ma byt uzavér na zacatku kazdé odbocky.

Clanek 5.5.6 se nahrazuje timto znénim:
Jednotlivé useky domovniho plynovodu musi byt opatfeny uzavéry.
Pokud je instalovan plynomér, instaluje se tento uzavér pred né;.

Pokud je pfed plynomérem instalovan regulator tlaku plynu, instaluje se tento uzavér pred regulator.

Clanek 5.5.7 se nahrazuje timto znénim:

Pokud by mohlo dojit k zaméné, musi se jednotlivé uzavéry plynu a plynoméry oznacit tak, aby bylo mozno zjistit
odpovidajici odbérna mista.

Clanek 6.1.6 se nahrazuje timto znénim:

V pfipadé negativniho vysledku zkou$ek je nutno vyhledat netésnosti vhodnym zpusobem, napf. kapalnymi prostfedky
ke zjisStovani netésnosti, viz 8.4.3. Vadné Casti se bud’ vyméni nebo opravi. Po odstranéni unikd se zkouska opakuje,
dokud nejsou jeji vysledky pozitivni.

POZNAMKA Pro sougasti zhotovené z nerezové oceli ma byt koncentrace chloridovych iontti (CI-) v kapalném prostfedku
ke zjistovani netésnosti nizsi nez 30 mgl/l.
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Clanek 6.5.5 se nahrazuje timto znénim:

V pfipadé, ze zkouSka pevnosti neni provadéna spolecné se zkouskou tésnosti, ponecha se plynovod pod zku-
Sebnim tlakem po dobu nutnou ke zjisténi, zda na plynovodu nevznikly zadné trhliny.

Clanek 6.6.3 se nahrazuje timto znénim:

Zkouska tésnosti ma byt provedena na misté instalace; vSechny spoje maji byt snadno pfistupné a nezakryté.

Clanek 6.6.6 se nahrazuje timto znénim:
Citlivost pouzitého tlakoméru musi odpovidat méfenym tlakam.

Clanek 6.7 se nahrazuje timto znénim:

DalSi zkousky

PFi vpusténi plynu se povéfena osoba musi presvédcit zkouskou provozuschopnosti o tésnosti spoji mezi:
— useky nového plynovodu, zkousenymi samostatné;

— useky zkouSeného noveého a stavajiciho plynovodu, na ktery jsou napojeny.

Nazev ¢&lanku 7.2 se nahrazuje timto znénim:
Vpusténi plynu

Clanek 7.2.1 se nahrazuje timto znénim:
Vpusténi plynu musi probihat pod dozorem.

V élanku 7.2.2 se text prvniho odstavce nahrazuje timto znénim:

Vypousténé plyny se odvadgji na bezpe¢né misto, pfednostné do volného prostoru. Jedna-li se o maly objem,
Ize odvzdusSriovat pfes hofak, napf. pfes jeden vafridlovy hofak sporaku nebo vafice. V tomto pfipadé musi byt
mistnost, do niZ se odvzdusfiovani provadi, nepretrZité vétrana. Ukonceni odvzdudnovani se zjisti napf. zapa-
lenim hofaku.

Clanek 7.2.8 se nahrazuje timto znénim:

Pokud nejsou pfi vpusténi plynu instalovany spotfebi¢e, musi byt vSechny volné vyvody nejprve tésné uzavieny
vhodnym zpusobem.

Clanek 7.2.9 se nahrazuje timto znénim:

V pfipadé, Ze jsou pfi vpusténi plynu instalovany spotfebice, je nutno je bud’ uvést do provozu soucasné s plynovodem,
nebo zabranit jejich pouzivani do doby uvedeni do provozu.

V élanku 8.1.1 se text prvniho odstavce nahrazuje timto znénim:

Pocinaje uvedenim celého plynovodu nebo jakéhokoli jeho Useku do provozu ma byt ustanovena osoba odpovédna
za jeho provoz.

Clanek 8.1.3 se nahrazuje timto znénim:

Osoba odpovédna za provoz musi mit v pfipadech, kdy je to ucelné (napf. ve vefejné pfistupnych budovach,
budovach se slozitou plynovou instalaci), pisemné udaje o umisténi plynovodu a jeho popis nebo jeho aktualni schéma.
Clanek 8.1.4 se nahrazuje timto znénim:

U domovnich plynovodud s vy$§imi naroky na spolehlivost a bezpe€nost jejich provozu musi osoba odpovédna
za provoz vypracovat postup, podle néhoz se postupuje v pfipadé vzniku mimofadnych stavd, napf. uniku plynu
nebo pozaru, s minimalni ¢asovou prodlevou. Cilem postupu je zajisténi bezpecnosti osob nebo majetku.

POZNAMKA Takovymi domovnimi plynovody se rozumi napf. plynovody v elektrarnach, kotelnach v primyslovych zévo-
dech a nemocnicich.

Clanek 8.1.5 se nahrazuje timto znénim:

Uzavéry musi zustat trvale pfifaditelné a pfistupné.
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Clanek 8.2.4 se nahrazuje timto znénim:

VSechny nepouzivané plynovody musi byt oddéleny, odplynény, odpojeny a uzavieny nebo utésnény na kazdém
konci. Velka mnozstvi plyna vypousténych pfi odvzdusinovani Ize spalovat na fakuli umisténé na otevieném
prostranstvi pro snizeni emisi do prostfedi. Musi se pfijmout opatfeni zabrarujici neumysinému opétovnému
otevieni uzavéru. Pokud to Ize prakticky provést, mél by byt plynovod odstranén.

Clanek 8.3.1 se nahrazuje timto znénim:

Pokud neni rozvadény plyn odorizovan, musi byt zvazeno pouziti vhodnych detektort hoflavych plynd.

POZNAMKA Tento poZadavek se mliZe vztahovat na n&které plynovody, napf. v primyslu nebo v chemické vyrobg.

Clanek 8.4.4 se nahrazuje timto znénim:

Detektory Uniku plynu musi byt v dobrém technickém stavu, kalibrovany a musi byt uréeny pro dany plyn a ucel pouziti.

V élénku 8.4.4 se text NARODNI POZNAMKY NP21 nahrazuje timto znénim:

V CR musi byt detektory tniku plynu kalibrovany podle predpis( vyrobce.

Clanek 8.5.4 se nahrazuje timto znénim:

Pozadavky 8.5.2 a 8.5.3 se nevztahuji na vyménu hadic pro pfipojeni spotfebicd nebo na vyménu soucasti plynovodu,
jako jsou plynoméry, regulatory tlaku plynu, uzavéry a zabezpelovaci zafizeni, za soucast totoznou. V téchto
pripadech je nutno po vpusténi plynu provést zkousku provozuschopnosti plynovodu, spojenou s kontrolou tésnosti
spoju vyménénych soucasti, provedenou vhodnym zpusobem.

Clanek 8.5.7 se nahrazuje timto znénim:

Svérné spoje se nemaji pouzivat opakované.

Clanek 8.6.3 se nahrazuje timto znénim:

Je nutno zajistit, aby nedoslo k nahodnému zapaleni vytésfiovaného plynu.

POZNAMKA 1 v &lénku A.1 se nahrazuje timto znénim:

POZNAMKA 1 Jedna se o teplotu samovzniceni smési zemni plyn/vzduch, ktera je znamym parametrem pro vSechny
skupiny plynu.

V &lanku A.2.2.2 se text prvniho odstavce nahrazuje timto znénim:

Soucdast plynovodu se pfipoji pomoci spoju na vstupni a vystupni strané a tato montazni sestava se umisti do
stfedu pece, v pfipadé nutnosti za pomoci podpérek (viz obrazek A.1). Potrubi nebo jeho soucast se pfi zavieném
odpoustécim ventilu natlakuje na 50 mbar a zkontroluje se jeho t&snost.

V ¢lanku A.2.2.2 se text tretiho odstavce nahrazuje timto znénim:

Tlak uvniti zkouSeného potrubi nebo jeho soucasti se udrzuje pomoci odpoustéciho ventilu na hodnoté 50 mbar.
Unik se méfi pomoci pritokoméru.

V ¢lanku A.3.1 se text tfetiho odstavce nahrazuje timto znénim:

— tlak uvnitf zkouSeného potrubi nebo jeho sou€asti je roven nejvysSimu provoznimu tlaku, nejméné vSak 100 mbar;

V &lanku A.3.2.2 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Potrubi nebo jeho soucast se pfi zavieném odpoustécim ventilu natlakuje dusikem na zkuSebni tlak a zkontroluje se
jeho tésnost.

V élanku A.3.2.2 se text patého odstavce nahrazuje timto znénim:

Tlak uvniti zkouseného potrubi nebo jeho soucasti se udrzuje na konstantni hodnoté pomoci odpoustéciho ventilu.
Unik se méfi po celou dobu zkousky v intervalech kratSich nez 5 minut.

V legendé k obrazku A.2 se text ,odpoustéci uzavér” nahrazuje znénim ,odpoustéci ventil”.
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V ¢lanku B.1 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

VSeobecna doporuceni tohoto odstavce by méla byt pouzita pro v8echny svafované spoje, spoje tvrdym
a mékkym pajenim a pro spoje provedené tavnym svafovanim polyethylenu.

V ¢élanku B.2 se text tfetiho odstavce nahrazuje timto znénim:

Skoleni méa byt provadéno instruktory, ktefi musi mit rozsahlé praktické a teoretické zkusenosti se zhotovovanim
spojl. Instruktofi si musi udrzovat své znalosti na Urovni provozni praxe, musi byt schopni analyzovat pfi€iny
poruch a organizovat z toho vyplyvajici nutné dodate¢né Skoleni.

V ¢lanku B.4 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Hodnoceni montaznich pracovnikii ma byt formalné uchovano a ma zahrnovat vSechny soucasti Skoleni vztahujici
se k vypoc¢tovému tlaku a postupu zhotovovani spoju.

V ¢lanku C.1.3.2 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Vizualni kontrola svard ma byt provadéna na dokoneném svaru pouhym okem nebo za pouziti lupy. Povrch
zkouSeného svaru ma byt jasné osvétlen, odmastén, zbaven necistot, strusky a jakéhokoliv ochranného povlaku.
V ¢lanku C.2.3.2 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Vizualni kontrola svarl ma byt provadéna na dokonéeném svaru pouhym okem nebo za pouziti lupy. Povrch
zkouSeného svaru ma byt jasné osvétlen, odmastén, zbaven necistot, strusky a jakéhokoliv ochranného povlaku.
V ¢lanku C.2.3.2 se text tretiho odstavce nahrazuje timto znénim:

Pouziti tepla pro vytvofeni spoje nema mit nepfiznivy vliv na materialy.

V ¢lanku C.2.3.2 se text ¢tvrtého odstavce nahrazuje timto znénim:

Je nezbytné, aby pFidavny kov byl viditelny a bez vad kapilarni zatékavosti po celém obvodu spoje provedeného
tvrdym nebo mékkym pajenim.

V ¢lanku C.2.4.1.1 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Na vyzadani musi byt pfedlozena kopie pfisludnych osvédceni.

V ¢lanku C.2.4.2 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:
Vizualni kontrola svard ma byt provadéna na dokon¢eném svaru pouhym okem nebo za pouziti lupy. Povrch
zkouseného svaru ma byt jasné osvétlen, odmastén, zbaven nedistot, strusky a jakéhokoliv ochranného povlaku.

V ¢lanku C.3.2 se rusi text ,Nejvy$§i provozni teploty pro svarovani musi byt udany vyrobcem.*

V Priloze E se nazev pfilohy nahrazuje timto znénim:

Pokyny pro zhotovovani sestav z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli

V ¢lanku E.1 se text prvniho odstavce nahrazuje timto znénim:

Sestavy z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli se skladaji z mechanickych tvarovek, které mohou
byt rovnéz vhodné pfi pfipojeni dalSich sou¢asti domovniho plynovodu.

V ¢lanku E.1 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Dokonce i v pfipadé, Ze sestavy z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli nabizeji vyhodu montéaze
s omezenym mnozstvim tvarovek, byva pfesto nutné provést urcité mnozstvi spoja.

V &lanku E.2 se text prvniho odstavce nahrazuje timto znénim:

Ke zhotovovani sestav z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli musi byt pouZity pouze ty trubky a tvarovky,
které jsou uréeny vyrobcem.
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V ¢lanku E.2 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Ma byt pouzit pouze systém trubek a tvarovek spliujici pozadavky normy EN 15266 (Sestavy vinovcovych
ohebnych trubek z korozivzdorné oceli).

V ¢lanku E.3 se nazev ¢lanku nahrazuje timto znénim:

Postupy vytvareni spoji z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli

V ¢lanku E.3.1 se text prvniho odstavce nahrazuje timto znénim:

Postup zhotovovani spoji z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli ma byt dan vyrobcem tohoto

spojovaciho systému a ma obsahovat alespor nasledujici:

V &lanku E.3.1 se text druhé poloZky nahrazuje timto znénim:

— seznam a popis specialnich nastroju potfebnych pro zhotovovani spoju véetné montaznich navodl a doporuc¢eného
planu adrzby.

V &lanku E.3.1 se text ¢vrtého odstavce nahrazuje timto znénim:

Pokud prvni rozmontovani takto smontovaného systému v sobé& zahrnuje nahradu jedné nebo vice soucasti
tvarovky (napf. tésnéni), mize byt takto provedeno pouze, pokud je popsano v montaznim navodu, ktery poskytuje
vyrobce.

V ¢élanku E.3.2 se nazev ¢lanku nahrazuje timto znénim:
Skoleni pracovniki

V ¢lanku E.3.2 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Pro v3echny spoje z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli musi byt pracovnici vyskoleni (napf. vyrobcem).

V ¢lanku E.3.3 se text druhého odstavce nahrazuje timto znénim:

Pfislusny kroutici moment, pouzity k vytvofeni spoji z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli, musi
byt zkontrolovan vhodnym postupem.

V Bibliografii se nahrazuje nazev EN 15266 timto znénim:

EN 15266 Stainless steel pliable corrugated tubing kits in buildings for gas with an operating pressure up to 0,5 bar

(Sestavy vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdormné oceli pro rozvod plynu v budovach s pracovnim tlakem do 0,5 bar)
Vypracovani opravy normy

Zpracovatel: Cesky plynarensky svaz, IC 00409928

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 55 Plynova zafizeni

Pracovnik Ceského normalizaéniho institutu: Ing. Radek Spacek

Upozorné&ni: Zmény a dopliiky, jakoZ i zpravy o nové vydanych normach jsou uvefejiiovany ve Véstniku Uradu pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi.

CSN EN 1775 OPRAVA 1

Vydal CESKY NORMALIZACNI INSTITUT, Praha
Rok vydani 2008, 8 stran

82366 Cenova skupina 998 8 '590963'"823669



	ČESKÁ TECHNICKÁ NORMA - ČSN EN 1775:2008/OPRAVA 1:2008
	V Národní předmluvě
	V Obsahu
	Článek 1.2
	Článek 3.2.1
	Článek 3.2.3
	Článek 3.3.1
	Článek 3.4.3
	Článek 3.4.4.1
	Článek 3.4.4.2
	Článek 3.4.4.3
	Článek 3.4.6
	Článek 3.6.1
	Článek 3.6.2
	Název článku 3.7.1
	Článek 4.1.3
	V článku 4.3.4
	V článku 4.3.5
	V článku 4.4
	Článek 4.6.3
	Článek 5.1.6
	Článek 5.2.1.3
	Článek 5.2.3.2
	Článek 5.2.4.1.2
	Článek 5.2.4.1.4
	V článku 5.2.4.3
	Článek 5.2.5
	Článek 5.4.1
	Článek 5.5.1
	Článek 5.5.3
	Článek 5.5.5
	Článek 5.5.6
	Článek 5.5.7
	Článek 6.1.6
	Článek 6.5.5
	Článek 6.6.3
	Článek 6.6.6
	Článek 6.7
	Název článku 7.2
	Článek 7.2.1
	V článku 7.2.2
	Článek 7.2.8
	Článek 7.2.9
	V článku 8.1.1
	Článek 8.1.3
	Článek 8.1.4
	Článek 8.1.5
	Článek 8.2.4
	Článek 8.3.1
	Článek 8.4.4
	Článek 8.5.4
	Článek 8.5.7
	Článek 8.6.3
	V článku A.2.2.2
	V článku A.2.2.2
	V článku A.3.1
	V článku A.3.2.2
	V článku A.3.2.2
	V článku B.1
	V článku B.2
	V článku B.4
	V článku C.1.3.2
	V článku C.2.3.2
	V článku C.2.3.2
	V článku C.2.4.1.1
	V článku C.2.4.2
	V článku C.3.2
	V Příloze E
	Vypracování opravy normy

