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EN 1665:1997/AC:2007 (E/F/D)

English version
3 Dimensions

Dimensions shall be in accordance with figures 1 to 3 and table 1.

NOTE: Symbol and designations of dimensions are specified in EN 20225.
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1) The top of the head shall be either full form or indented at the manufacturer's option and shall be either
chamfered or rounded. The minimum diameter of the chamfer circle or start of rounding shall be the
maximum width across flats minus 15 %. If the top of the head is indented, the periphery may be
rounded.

Edge contour optional.

Chamfered end (see prEN ISO 4753).

B =15°to 30°

ky is the wrenching height; see the note to table 1.

Incomplete thread u<2 P.
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Figure 1: Hexagon bolt with flange — Full shank (standard type)

Replace Figure 2 with the following:
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other dimensions, see figure 1
a) Rounded or chamfered or conical

b) d,is approximately equal to the pitch diameter (rolling diameter)



EN 1665:1997/AC:2007 (E/F/D)

Annex A (normative)

Gauging of hexagon flange heads

The head shall be gauged using two ring gauges, A and B, to demonstrate the coincidental acceptability of
hexagon height, wrenching height, corner fill and width across corners. Gauge A shall be placed over the

hexagon and shall seat on the flange. Gauge B shall be placed on the top of the head normal to the bolt axis.
The two gauges shall not be in contact.
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1 Gauge A
2 Gauge B
NOTE: Wa, min— Ctheoretical
Wb, max = emin'0101 mm
Ta, max— kw, min
Figure A1
Table A.1
Dimensions in millimetres
Gauge A Gauge B
Thread W, Ta Wy Th
max. min. max. min. max. min. min.
M5 9,25 9,24 2,60 2,59 8,70 8,69 3
M6 11,56 11,55 3,00 2,99 10,94 10,93 3
M8 15,02 15,01 3,90 3,89 14,25 14,24 4
M10 18,49 18,48 5,10 5,09 17,61 17,60 4
M12 20,79 20,78 5,60 5,59 19,85 19,84 5
M14 24,26 24,25 6,50 6,49 23,14 23,13 5
M16 27,72 27,71 7,30 7,29 26,50 26,49 6
M20 34,65 34,64 8,90 8,89 33,22 33,21 6




EN 1665:1997/AC:2007 (E/F/D)

Version frangaise
3 Dimensions

Les dimensions doivent correspondre aux figures 1 a 3 et au tableau 1.

NOTE: Les symbols et les designations des dimensions sont specifies dans I'EN 20225.
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1) La face supérieure de la téte droit, au choix du fabricant, étre pleine ou comporter une cuvette et doit
étre soit chanfreinée, soit arrondie. Le diamétre minimal du cercle du chanfrein ou de début d’arrondi
doit étre égal a la cote surplats maximale moins 15 %. Si la face supérieure de la téte comporte une
cuvette, sa périphérie peut étre arrondie.

Contour du bord faculatif.

Bout chanfreiné (voir prEN ISO 4753).

R =15°a30°

k,, est la hauteur de prise de clé, voir la note du tableau 1.

Filetage incomplet u<2 P.
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Figure 1: Vis a téte hexagonale a embase cylindro-tronconique — Tige normale (type courant)

Remplacer la Figure 2 par la suivante:
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Pour les autres dimensions, voir figure 1.
a) Arrondi ou chanfreiné ou conique.

b) d,est approximativement égal au diamétre sur flancs de filet (diametre de roulage).

Figure 2: Vis a téte hexagonale a embase cylindro-tronconique — Tige réduite, type R (sur demande)



EN 1665:1997/AC:2007 (E/F/D)

Annexe A (normative)
Vérification par calibres de I’hexagone et de 'embase

La téte de la vis doit étre a l'aide de deux calibres A et B, permettant de vérifier simultanément la hauteur de
I'hexagone, la hauteur de prise de clé, le remplissage de I'angle et surangle. Le calibre A doit étre placé sur
I'hexagone et reposer sur 'embase. Le calibre B doit étre placé au-dessus de la téte, perpendiculairement a
son axe. Les deux calibres ne doivent pas étre en contact.
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1 Calibre A
2 Calibre B
NOTE Wa, min— ethéorique
Wb, max = emin'0101 mm
Ta, max— kw, min
Figure A1
Tableau A.1
Dimensions en millmétres
Calibre A Calibre B
Filetage W, Ta W Ty
max. min. max. min. max. min. min.
M5 9,25 9,24 2,60 2,59 8,70 8,69 3
M6 11,56 11,55 3,00 2,99 10,94 10,93 3
M8 15,02 15,01 3,90 3,89 14,25 14,24 4
M10 18,49 18,48 5,10 5,09 17,61 17,60 4
M12 20,79 20,78 5,60 5,59 19,85 19,84 5
M14 24,26 24,25 6,50 6,49 23,14 23,13 5
M16 27,72 27,71 7,30 7,29 26,50 26,49 6
M20 34,65 34,64 8,90 8,89 33,22 33,21 6




EN 1665:1997/AC:2007 (E/F/D)

Deutsche Fassung
3 MaBe
Die Mafe miissen mit den Bildern 1 bis 3 und Tabelle 1 Gbereinstimmen.
ANMERKUNG: Maf3buchstaben und deren Benennungen sind in EN 20225 festgelegt.
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1) Die Kopfoberflache ist nach Wahl des Herstellers entweder voll auszuformen oder einzusenken und
muf} angefast oder gerundet sein. Der minimale Durchmesser am Beginn dr Fase oder der Rundung
muf gleich der maximalen Schlisselweite minus 15 % sein. Wenn die Kopfoberflache eine Einsenkung
hat, darf deren Rand gerundet sein.

2) Kante nach Wahl des Herstellers.

3) Ende gefast (siehe prEN ISO 4753).

4) R =15° bis 30°

5) k,ist die Hohe fur den Schlisselangriff, siehe Anmerkung zu Tabelle 1.

6) unvollstandiges Gewinde u<2 P.

Bild 1: Sechskantschraube mit Flansch — Vollschaft (Regelausfiihrung)

Bild 2 ist wie folgt zu ersetzen:

andere Mal3e, siehe Bild 1
a) Gerundet oder kegelig
b) d, Schaftdurchmesser = Flankendurchmesser, (gerolltes Gewinde)

Bild 2: Sechskantschraube mit Flansch — Reduzierter Schaft, Form R (nach Vereinbarung)



EN 1665:1997/AC:2007 (E/F/D)

Anhang A (normative)
Priifung mit der Kopf- und Flanschilehre

Die Sechskanthéhe, die Hohe fur den Schllisselangriff, die Ausformung der Kanten und das Eckenmal}
missen mit den Ringlehren A und B geprift warden. Die Lehre A muf} (iber den Sechskant geschoben
warden und auf dem Flansch aufliegen. Die Lehre B mul} rechtwinklig zur Schraubenachse auf die
kopfoberflache aufgesetzt warden. Die beiden Lehren diirfen sich nicht berihren.
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1 Lehre A
2 Lehre B
NOTE: Wa, min— €theoretisch
Wb, max — emin'0101 mm
Ta, max— kw, min
Bild A.1
Tabelle A.1
Mafe in Millimeter
Lehre A Lehre B
Gewinde W, Ta Wy Th
max. min. max. min. max. min. min.
M5 9,25 9,24 2,60 2,59 8,70 8,69 3
M6 11,56 11,55 3,00 2,99 10,94 10,93 3
M8 15,02 15,01 3,90 3,89 14,25 14,24 4
M10 18,49 18,48 5,10 5,09 17,61 17,60 4
M12 20,79 20,78 5,60 5,59 19,85 19,84 5
M14 24,26 24,25 6,50 6,49 23,14 23,13 5
M16 27,72 27,71 7,30 7,29 26,50 26,49 6
M20 34,65 34,64 8,90 8,89 33,22 33,21 6










Upozornéni: Zmény a dopliky, jakoZ i zpravy o nové vydanych normach, jsou uvefejfiovany ve Véstniku
Uradu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi.
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